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Panel aislante adecuado para la aplicacién de capa, realizado en espuma rigida de células cerradas (PIR), expandida sin el uso de

CFCo HCFC

DESCRIPCION

Panel para aislamiento térmico realizado en espuma rigida de células cerradas (PIR) expandida sin el uso de CFC o HCFC, marcado CE
segun UNI EN 13165:2016. Recubierto en ambas caras con velo de vidrio. Los paneles cumplen con los Criterios Ambientales Minimos

(CAM), tal como lo establece el D.M. del 23 de junio de 2022. Panel aislante con EPD (certificacion ambiental del producto).

PRINCIPALES PROPIEDADES
=  SIMPLICIDAD DE LA COLOCACION
= ALTO AISLAMIENTO TERMICO
= ESPESORES REDUCIDOS
= BUENA CONDUCTAEN EL FUEGO

TAMANOS Y GRAOSORES

Dimensiones utiles: 120 cm x 60 cm

Espesores disponibles: 2, 3,4, 5, 6, 7, 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20 cm

DATOS TECNICOS
Conductividad térmica
para espesores 70 mm
para espesores de 80 a 100mm
para espesores de 120 a 260mm

Reaccion al fuego

Resistencia al paso del vapor de agua

Calor especifico

Esfuerzo ante la compresion al 10 % de
deformacion

Resistencia a la traccion perpendicular a las
caras

Estabilidad dimensional en condiciones
especificas 48 h, 70° C, 90% U.R.
Estabilidad dimensional en condiciones
especificas 48 h, -20°C.

o 0,027 W/mK
D 0,025 W/mK
0,024 W/mK
EUROCLASE E
u 120-40
C 1404 J/kgK
CS(10/Y) > 150 kPa
TR80 > 80 kPa
DS(70,90) <1/<4
DS(-20,-)2 <05/<2

EN 12667

EN 13501-1
EN 12086
EN 10456

EN 826

EN 1607

EN 1604

EN 1604
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tolerancias dimensionales

Longitud y anchura S +5 mm < 1000mm EN 822
+7,5mm da 1000 a 2000 mm
Espesor T(2) +2 mm < 50mm
+3mm da50a70mm EN 823
-3; +5mm = 80mm
Planitud Smiax <5mm/m EN 824

MODO DE ALMACENAMIENTO
Almacenar los paquetes levantados del suelo. Durante largos periodos, mantenerlos cubiertos y secos.

NOTAS

Las irregularidades deben eliminarse por ligera abrasion: el polvo producido durante la operacion de lijado debe ser
eliminado.

Durante la abrasion se debe tener cuidado de quitar solo pequefias porciones de la superficie recubierta.

CERTIFICAZIONI\CLASSIFICAZIONI
C€ |EPD || cAM
v v

EN13165
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IVAS Industria Vernici S.p.A. — Via Bellaria, 40 - 47030 San Mauro Pascoli (FC) - Italia
Tfno. +39 0541 815811 — Fax. +39 0541 815815 - www.gruppoivas.com — ivas@gruppoivas.com

Este Boletin Técnico ha sido redactado conforme a nuestros mejores conocimientos técnico-cientificos, sin que ello implique asumir responsabilidades al respecto, ya
gue no esta a nuestro alcance controlar las condiciones de empleo. Se aconseja comprobar siempre que el producto sea adecuado al caso especifico.
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